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 و ارائه راهکار مناسب کتیو مطالعه علل شکست بر یبررس پیشنهادی: موضوع عنوان *-1

 (: مختصر جزئیات مشکلات موجود و شرحموضوع )بیان * -2

 ای   DRI) یآهن اسفنج  یاست که با فشرده ساز  یآهن  یها   کتیاز انواع بر  یکیشود    یگفته م  HBIکه به اختصار    Hot Briquetted Iron  ایآهن گرم    کتیبر

Direct Reduced Iron)  ــنآه  مــنیمحصــول جهــت حمــل و نقــل آســان و ا  ــنیترشــدهشــناخته  کــتینــو ع بر  ــنیشود. ا  یم   دیبالا تول  یدر دما  

  لیکــه باعــث تســه ی گــرم آهــن اســفنج کــت یرود. از جملــه خــواص بر ی بــه شــمار مـ ـ یسازفولاد   عیدر صنا بویژه  در ســطح جهــان  یاســفنج

 ون یداســیت مطلــوب در برابــر اکسبــالا و مقاومــ  یکــیو اســتحکام مکان  تهیدانســ  ــنییپا  ــژه یتــوان بــه ســطح و  یدر حمــل و نقــل آن گشــته مـ ـ

   نمــود. اشــاره

ها بصورت تولید می گردد. اما بدلایل مختلف تعداد از این بریکت  cm 5×5×15ی بشکل بالشتک به ابعاد  آهن  ی ها  کتیبر  فارس  جیخلدر شرکت صبا فولاد  

بین دو بالشتک جدا نشده و یا از محل نامناسب شکسته شده و بصورت خرد شده توسط نوار نقاله خروجی در محل دپو ذخیره   نامناسب از روی خط جدایش

 گردد. گردد. دلایل مختلفی برای این مشکل متصور می باشد که در زیر به تعدادی از آنها اشاره میمی

به طور   ایاز حد باشد    شی ب  یهایناخالص  ها،زدانه یر  یحاو  یسازکتیوارد شده به دستگاه بر (DRI) میشده مستق  ایآهن اح  اگر:  هیمواد اول  نییپا  تیفیک -1

  ییجابجا  ای  یدر هنگام فشرده ساز  یتواند منجر به شکستگ  یم  نیجامد را نداشته باشد. ا  یها کت یبر  لیتشک  یممکن است انسجام لازم برا  ابد،ی نامناسب کاهش  

 .ودش کتیبر

  ای  هدرک  فیرا ضع HBI شود که ممکن است ساختار  یساز  کتیبر  ندیبخار در طول فرآ  دیتواند باعث تول   یم DRI از حد در  شیب  رطوبت:  رطوبت  یمحتوا .2

  .کند  جادیا یداخل  یترک ها

باشد، ممکن است    نییپا  یلیباشد. اگر دما خ  در شرایط مناسب(  گرم  شیپ )  نهیبه  یدر دما DRI دارد که  ازین  یساز  کتیبر  ند یفرآ:  دما عدم مناسب بودن     .3

از حد بالا باشد، ممکن است منجر به تنش   شیبدما  برعکس، اگر  و همچنین  .  و باصطلاح عملیات زینتر بخوبی صورت نگیرد  به هم نچسبند  یمواد به درست

سب در قسمت های مختلف خط تولید از اهمیت ویژه ای برخوردار است که باید  علاوه بر این، هماهنگی دمای منا  .و ترک در هنگام خنک شدن شود  یحرارت

   ن یدر ح  توانندیم  هاکتیبر،  دنخنک شو  یبه درست  داده نشود که در محدوده مناسباجازه  در هر مرحله از فرآیند،   HBI بهاگرتحت کنترل باشد. همچنین  

 شوند.مستعد شکستن  یی جابجافرآیند های بعدی و یا 

عدم  منجر به  می تواند    این موضوع  را اعمال نکند، که  ی، جهت تشکیل بریکت با استحکام کافیممکن است فشار کاف  یسازکتیبر  نیماشی:  ناکاف  یفشرده ساز .4

 .ن هستندمستعد شکست یبعد   ییجابجا نیکه در ح شودیم  ییهاکتیفشرده شدن برچسبندگی کافی در اجزاء بریکت در زمان 

تواند منجر به تراکم ناهموار و در    یم   کت ینامنظم در دستگاه بر  یشکاف ها  ای فرسوده    یقالب ها  ده،ی د  بیآس  یها  غلتک :  زاتیتجه  استهلاکو    یفرسودگ .5

 .شود کتیدر ساختار بر فینقاط ضع جادیا جهینت

  وند یپ   جاد یرخ دهد و باعث ا  ینباشد، ممکن است جداساز  کنواختی  بیترک  ای از نظر اندازه    هی ماده اول  اگراولیه:    مواد   عدم یکنواختی ترکیب و اندازه اجزاء در .6

 .شود  کتیاز مناطق بر یدر برخ فیضع

ممکن است    د،نریقرار گ  ، ضربه و یا شوک های مکانیکی در معرض حمل و نقل خشن  جابجایی  نیدر ح  و جابجایی مناسب: اگر بریکت ها   حمل و نقل عدم    .7

 . دنشو یشکستگ ا یترک دچار 

در    هیو نرخ تغذتنظیمات فاصله )بویژه فاصله غلطک های ماشین ریخته گری(    ،مانند فشار، سرعت  ندیفرآ  یدر پارامترها  راتییتغ:  ندیفرآ  یکنترل پارامترها .8

 .شود ی در محصول نهاییمنجر به شکستگنهایتا و   هشد  کتیبر تیفیکمراحل مختلف فرآیند و کاهش در  ی تواند منجر به ناهماهنگ یمتجهیزات مختلف، 

 

ی آنها شناسایی و پیشنهادات عملی لازم برای اجرای آنها صورت از شکستگ  یریجلوگبنابراین بایستی کلیه پارامترهای موثر بر کیفیت محصول نهایی بریکت و  

 گیرد.
 



 : دستاوردها و نتایج مورد انتظاراهداف   *-3

 

 ی و صنعت  یآنها با توجه به مستندات علم  یاز شکستگ  یر یو جلوگ  کتیبر  ییمحصول نها  تیفیموثر بر ک  یپارامترها   هیکل  ییشناسا •

 د یتول  زاتیو تجه  ندیمراحل فرآ  هیفوق در کل  یپارامترها  کیتفک •

 د یتول  زاتیو تجه  ند یمراحل فرآ  هیفوق در کل  یپارامترها  یاجرا   یلازم برا  یعمل  شنهاداتیپ •

   کتیبر  ییمحصول نها  تیفیفوق بر ک  یو پارامترها  شنهاداتیکارا بودن پ  اثبات •

 :ارتباط با اهداف و استراتژی های شرکت *-4

شرکت را بطور چشمگیری با افزایش قیمت محصول،    سودآوری  توانی مو تعمیر و نگهداری    یاتیعملمختلف بویژه هزینه های    هاینهیهز  علاوه بر کاهش  با بهبود کیفیت بریکت،

  ش یامر باعث افزا  نی. اداد. همچنین  شیافزا، کاهش ضایعات، کاهش هزینه های حمل و نقل، ارتقاء استانداردهای محصول و بهبود سطح مشتریان  ان یمشتر  تیرضاافزایش  

 .   خواهد شد  یالمللنیو ب  یراهبردی شرکت در سطح مل  گاهیو جا  یرقابت  تیقابل

 

 : ترجیحا شاخص های سیستمی( ) شاخص های مورد انتظار از انجام پروژه *-5

 واحد  عنوان شاخص ردیف 
 از قبل)مقدار

 پروژه(  انجام 

 از بعد )مقدار

 پروژه(  انجام 

1 
سالم ) و یا میزان شکستگی بریکت( در واحد حجم در انتهای نوار نقاله جهت دپوی    میزان بریکت

 محصول  نهایی 

تعداد بریکت  

سالم در هر  

 متر مکعب 

  

   MPa میزان استحکام خمشی بریکت  2

 معرفی رابط پژوهشی  -6

به عنوان نماینده فنی )رابط پژوهشی( این واحد جهت    09120456954   شماره تماس  با  دوستحسین الهی ، آقای تحقیق و توسعهمورد تقاضای واحد   فوق موضوع پژوهشی در خصوص انجام
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