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 تسمه نوار نقاله شیو سا یدگ یکاهش بر یو ارائه راهکار برا کتیانتقال بر ندیفرا یبررس پیشنهادی: موضوع عنوان *-1

 

 (: مختصر جزئیات مشکلات موجود و شرحموضوع )بیان * -2

با دو مشکل عمده    ندیفرآ  نیحال، ا  نیاست. با ا  د یتول  ندیاز فرآ  ی نوار نقاله، بخش مهم  یها  ستمیبا استفاده از س  یآهن   یهاکتیشرکت صبا فولاد، انتقال بردر  

  ی کیزیخواص ف  لیمشکلات به دل  نیاگذارد.    ی م  ریبر عملکرد و طول عمر تسمه نقاله تأث  یدو مشکل به طور قابل توجه  نیمواجه است. ا  ی دگییتمسه و سا  ی دگیبر

  جادیفولاد مانند صبافولاد ا  دیتول  یهامعمول در کارخانه  ی طیسخت مح  طینوار نقاله و شرا  ستمیس  یرو  یکیمکان  یتنش ها  ،یآهن   یهاکت یمنحصر به فرد بر

اغلب    ی آهن  یهاکتیشود. بر  یتسمه نقاله م   ی و پارگ شیو منجر به سا  کندیم ندهیسا  اریآنها را بس  ی سخت  نیسخت هستند و ا اریبس یآهن  ی ها کتی. برشودیم

  یهاکتیبر  یو وزن بالا  یتسمه شوند. چگال   یدگیو انتقال، منجر به بر  یریدر هنگام بارگ  ژهیتوانند  در تماس با  سطح تسمه، به و  یهستند و م  زیت  یلبه ها   یدارا

انتقال بعضا از ارتفاع    ریدر طول مس ی آهن یهاکتی. برکندیم عیتسمه را تسر بیو تخر یو خستگ د کن ی بر تسمه نقاله وارد م یقابل توجه  یکیفشار مکان  ،یآهن

به مرور زمان آن را   ای تسمه شوند    یفور  یپارگ   ا ی  یدگیتوانند باعث بر  یم   روهاین  نی. اکنندیم  جاد یا  ییبالا  یاضربه  یروهای افتند و ن  یتسمه نقاله م  یبر رو

 ی مر یرفتن مواد پل  نیسطح و از ب  ش یمنجر به سا   جهیاصطکاک شده و در نت  جادیسطح تسمه باعث ا  یبر رو  ی آهن  ی ها  کتیمداوم بر  تشکنند. لغزش و غل  فیضع

  یرو  هاکت یناهموار بر  عیتوز  ای لتک ها، قرقره ها(  نوار نقاله )به عنوان مثال، غ   ی. تراز نامناسب اجزا شودیم   دی ها تشد  کتیبا بافت خشن بر  نیو ا  شودیتسمه م

  یبالا کار م  یفولاد مانند صبا فولاد اغلب در دماها  دیتول  یها. کارخانهکندی م  عیرا تسر  بیو آس  شیسا  جهیشده و در نت  ینقاط تنش موضع  جادیتسمه باعث ا

  تواند یم  زین  طیذرات معلق در مح  ریساکند.  وجود گرد و غبار آهن و    ش یکرده و آن را مستعد برش و سا  فی تواند مواد تسمه را ضع  یم   زیعامل ن  نیکنند که ا

و    یکند و منجر به ناهماهنگ  جادیتواند در حرکت تسمه اختلال ا ی م نیشود. گرد و غبار همچن شی اصطکاک و سا شیو باعث افزا  افتهیسطح تسمه تجمع  یرو

کند.    دیتشد  شتریرا ب  یو پارگ  شی نوار نقاله شود و سا  ستمیدر س  یفلز  یاجزا  یتواند منجر به خوردگ  یم  طیموارد، رطوبت مح  یشود. در برخ  یسترس اضافا

تواند منجر   یم   نی. اکندیم   دیتول  ندیدر فرآ  یرا کاهش داده و ناکارآمد  یاتیتوان عمل  شودیم   یآهن  یهاکت یروان بر  انیمکرر تسمه باعث اختلال در جر  بیآس

  یبالا  یهانه یمرتبط )مانند غلتک ها، قرقره ها( منجر به هز  یو اجزا  دهید  بیآس  یهاسمه منظم ت   ضیشود. تعو  یدست  نییپا  یندهایدر فرآ  ریبه تنگناها و تاخ

  د یتسمه، تول  ضیتعو  ای  ریتعم  ینشده برا  یزی. توقف برنامه رد یافزایم  ی اتیعمل  یها  نهیبه هز  راتیتعم  یبرا  ازیکار مورد ن  یروی ن  ن،ی. علاوه بر اشودیم  ینگهدار

  یهادوره  ی با حجم بالا مانند صبا فولاد، حت  دیتول  طیمح  کی . در  شودیم  یاحتمال  ی مال  یو ضررها  دیبه اهداف تول  ی اب یدر دست  ریو منجر به تأخ  کندیرا متوقف م

  .داشته باشد یقابل توجه ی مال یامدها یپ   تواندیکوتاه مدت توقف م

شکل و وزن    ،یسخت  لیکند که در درجه اول به دل   ی م   جادینوار نقاله ا  ی ها  ستمیس  یبرا  آهن در صبا فولاد چالش  کت یانتقال بر  ندی: فرایریگ  جهینت  بعنوان

  شیافزا  ، یاتیراندمان عمل  شکاه   جهیتسمه و در نت  ش یچالش ها منجر به برش و سا  نیبالا و گرد و غبار است. ا  ی مانند دماها  یط یعوامل مح  نیو همچن  هاکتیبر

  نه،یاز نظر هز  یی هاتیجبران کننده هستند ، اغلب با محدود  ی اصلاح کوتاه مدت تا حدود  یها ی که استراتژ  ی شود. در حال   ی م  د یو توقف تول  ینگهدار  ی ها  نهیهز

 . کندیمسائل را برجسته م نی به ا داریموثر و پا  یدگیرس ینوآورانه برا یبه راه حل ها ازیامر ن نی همراه هستند. ا  یدگیچیدوام و پ 
 : اهداف دستاوردها و نتایج مورد انتظار  *-3

 آهن کتیانتقال بر ندیتسمه نقاله در فرآ بیآس یاشهیعلل ر لیو تحل هیتجز ، یی: شناسا1هدف 

است.   ی تقاضانامه پژوهش ن یآهن در شرکت صبا فولاد از اهداف مهم ا کتیانتقال بر ندیتسمه در فرآ ش یو سا ی دگیجامع عوامل موثر بر بر لیو تحل هیتجز انجام

  ی طیو عوامل مح  قالهنوار ن  ستمیس  یرو  ی کیمکان  یتنش ها  ، یآهن  ی هاکتیبر  یو ظاهر  یکی زیتسمه، از جمله خواص ف  بیآس  یاشهیهدف بر درک علل ر  نیا

تاث بر  ریتمرکز دارد.  ناهماهنگ  یروهای)ن  ی کیمکان  یهاشکل، وزن(، تنش  ،یآهن )سخت  کتیخواص  غبار،    یطیمح  طی(، و شرای ضربه، اصطکاک،  )دما، گرد و 

با استفاده    یات یمختلف عمل  طیشرا  در(  ضیدفعات تعو  ،یدگ ییتسمه )به عنوان مثال، تعداد برش ها، عمق سا  بیآس  زانیشود. م  یتسمه بررس  بیرطوبت( بر آس

  لیاطلاعات مرتبط، تکم  ی جمع آور  یبرا  یدان یو با انجام مشاهدات م  ی شگاهیآزما  ی شود و با انجام تست ها  نییموجود در کارخانه صبا فولاد تع  یاز داده ها

 .گردد
 مورد انتظار از هدف اول جیو نتا دستاوردها

  ی بندآنها بر طول عمر تسمه رتبه  ریکه بر اساس تأث  دهدیتسمه را نشان م  شی مؤثر در برش و سا  هیکه عوامل اول  ی : گزارش مفصلی دیعوامل کل  ییشناسا-1

 .شودیم



 .کندیفراهم م  ندهیآ یبهبودها یبرا  ییمختلف، که مبنا یاتیعمل طیکمربند تحت شرا بیو شدت آس یدر مورد فراوان  ییها : دادهی کم یهاداده-2

 .کتیبر  ییجابجا  یروش ها  میتنظ  ای  ینقاط بارگذار  یساز  نهیتسمه، مانند به  بیکاهش آس  یعاجل برا  یاتیعمل  ماتیتنظ  یبرا  ییها  هی: توصیات یاقدامات  عمل-3
 کمربند  شیکاهش برش و سا ینوآورانه برا یراه حل ها شنهادی: پ2 هدف

  ی هاوهیش  ای   هایفناور  ،یمواد  شیو آزما  یهدف بر طراح  نیآهن. ا   کتیانتقال بر  ندیدر فرآ  شی کاهش برش تسمه و سا  ینوآورانه برا  یهاراه حل  شنهادیو پ   توسعه

مانند استفاده از تسمه   ییهاتسمه نوار نقاله، راه حل  بیکاهش آس  یدهد. برا  شینقاله را افزا  یهادوام و عملکرد تسمه  تواندیمتمرکز است که م  دیجد   یاتیعمل

موجود استفاده شود و با محققان در حوزه    قاتی شود. از تحق  جادینظارت خودکار ا  یها  ستمیس  ایاستحکام ضربه،    جادیا  یهاطرح  د،یشده از مواد جد  هیته  یها

  .ردیلازم صورت پذ   یاهنگهم ی عمل  یهاراه حل شی و آزما یطراح یبرا زاتیمهندسان و سازندگان تجه شرفته،یمواد پ 
 مورد انتظار از هدف دوم  جیو نتا دستاوردها

 .دهندیرا کاهش م  ش یکه اصطکاک و سا  یی هاپوشش  ا ی  تیمانند مواد کامپوز  ش، ینقاله با مقاومت بالا در برابر برش و سا  یهامواد نوآورانه تسمه: توسعه تسمه  -1

که به تسمه   هاکتیبر  یرویکاهش ن  یبرا  یکیمکان  یهاحلراه  ریسا  ای  ریگضربه  یهاغلتک  ،ی اضربه  یهاتخت   یمقاومت در برابر ضربه: اجرا   جادیا  یهاطرح -2

 .کنندیبرخورد م

و کاهش    رانهیشگیپ   یو نگهدار  ریتسمه، امکان تعم  بیآس  هیعلائم اول  صیتشخ   یبرا  نگیتوریمان  یهاستمیخودکار: نصب سنسورها و س  نگیتوریمان  یهاستمیس-3

 .کندینشده را فراهم م یزیربرنامه یزمان خراب

به حداقل رساندن    یسرعت نوار نقاله، برا  یسازنهیبه  ای  کتیبر ییجابجا  یهاروش  میمانند تنظ ،یاتیعمل  راتییتغ  یبرا  ییهاه ی: توص یات یعمل  یهاروش  نیبهتر-4

 تسمه.  بیآس

 
 :ارتباط با اهداف و استراتژی های شرکت *-4

 : صبا فولاد عبارتند از  یکل  یاهداف و راهبردها

 .ی بهبود سودآور  یبرا   یو نگهدار  یاتیعمل  یها  نهی: به حداقل رساندن هزنهیکاهش هز (1

 .یو به حداقل رساندن زمان خراب  یبه حداکثر رساندن خروج  یبرا   دیتول   یندها یفرآ  شی : افزایاتیبازده عمل (2

 .یطیمح  ستیز  تیاز مسئول  تیحما  یبرا   یو مصرف انرژ  عاتی: کاهش ضایداریپا (3

 نشده   یزیبرنامه ر  یمستمر با کاهش توقف ها  دیتول  نیبه حداقل رساندن زمان توقف: تضم (4

  تسمه نقاله  بیآس  یا  شهیعلل ر  ل یو تحل  هی و تجز  یی: شناسا1با هدف    ییهمسو

کاهش    یرا برا  یهدفمند  یتواند راه حل ها  یشرکت م  نی(، ایضربه، ناهماهنگ  یروهاین  کت،یبر  یتسمه )به عنوان مثال، سخت  بیآس  یا  شهیعلل ر  یی:  با شناسانهیکاهش هز-

 .شود   یم  یاتیعمل  یها  نهیزو ه  ینگهدار   یها  نهیدر هز  یقابل توجه  ییامر منجر به صرفه جو  نیکند. ا  یساز  ادهیتسمه را پ  ریو تعم   ضیدفعات تعو

را بهبود بخشد. به    دیدهد و راندمان تولرا کاهش    یکند، زمان خراب  نهینوار نقاله را به  ستمیسازد تا س  یتسمه، شرکت را قادر م  بی: درک عوامل مؤثر در آسیاتی بازده عمل- 

 .کند  یریجلوگ  یضرور   ریغ  یو پارگ  شیتواند از سا  ینامناسب م  یبارگذار   یها  کیتکن  ای  یعنوان مثال، رفع ناهماهنگ

نوار    ستمیس  یساز  نهیبه  ن،یکند. علاوه بر ا   یم  تیشرکت حما  یدار یشود و از اهداف پا  یمکرر تسمه م  ضیاز تعو  یناش  عاتیکمربند باعث کاهش ضا  بی: کاهش آسی داریپا - 

 .دهد   شیافزا  شتریرا کاهش دهد و عملکرد را ب  یتواند مصرف انرژ  ینقاله م

 تسمه  شیکاهش برش و سا  ینوآورانه برا   یراه حل ها  شنهادی: پ2با هدف    ییهمسو

  ی زیربلادرنگ، زمان توقف برنامه   نگیتوریمان  یهاستم یمقاوم در برابر ضربه، و س  یهای طراح  ش،ینوآورانه، مانند مواد مقاوم در برابر سا  یهاحلبه حداقل رساندن زمان توقف: راه  -

 .رساند   یبه حداقل م  اکند و اختلالات ر  یم  نیمداوم را تضم   دیامر تول  نی. ادهندیتسمه را کاهش م  یاز خراب  ینشده ناش

از   میبه طور مستق  نیبرآورده کند. ا  یبازار را به طور موثرتر  یثابت را حفظ کند و تقاضاها  دیتواند بازده تول  یشرکت م  نیکمربند، ا  بی: با کاهش آس دیتول  تیظرف  شی افزا -

 .کند  یم  یبانیپشت  یاتی عمل  یهدف بهره ور

را حفظ   تیفیبا ک  یدهد و استانداردها   یبه محصول را کاهش م  ب یکند، خطر آس  ی م  نیها را تضم  کتینوار نقاله مطمئن انتقال صاف بر  ستمیس  کیمحصول:    تیفیک  شیافزا  -

 . بالا هماهنگ است  تیفیارائه محصولات با ک  ی شرکت برا   نیبا تعهد ا  نیکند. ا  یم

 : سیستمی( ترجیحا شاخص های ) شاخص های مورد انتظار از انجام پروژه *-5

 واحد  عنوان شاخص ردیف 
 از قبل)مقدار

 پروژه(  انجام 

 از بعد )مقدار

 پروژه(  انجام 

    کاهش تعداد رخداد بریدگی تسمه نوار نقاله در سال  1

    داشته باشد   ضیبه تعو  ازین  نکهیساعات کارکرد تسمه نقاله قبل از ا  نیانگی مافزایش   2

    بریکت به هنگام بریدگی تسمه نوار نقاله کاهش میزان اتلاف و هدر رفت   3



 معرفی رابط پژوهشی  -6
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